MOTORES Y GRUPOS ELECTROGENOS

En el siguiente articulo descubriremos [a importan-
cia del atternador como pieza fundamental para el
rendimiento de una motosoldadora. Tal y como
veremos a continuacian, a diferencia entre moto-
soldadoras técnicas y normales reside en a adop-
cion en (2 maquina de un atternador asincrono
especial para soldadura, o de un alternador sincro-
no mas adecuado para la generacion de energia y
arranque de motores.

¢ Dpto. de Marketing y Dpto.
Técnico de MOSA

c UANDO HABLAMOS de
soldadura movil, entramos
en un campo en el que exis-
ten un sinfin de aplicaciones y de nive-
les de exigencia distintos. Sin embargo,
en el mercado, la oferta de motosolda-
doras que los fabricantes ofrecen al
consumidor esta claramente diferencia-
da entre dos tipos de maquinas: las
motosoldadoras con prestaciones mini-
mas, que de ahora en adelante llamare-
mos “normales”, y las motosoldadoras
técnicas.

La diferencia entre las motosoldado-
ras técnicas y las motosoldadoras nor-
males reside en la adopcion en la
maquina de un alternador asincrono

Alternadores asincronos versus a

;Con

-

especial para soldadura, como en el
caso de MOSA, o de un alternador sin-
crono mas adecuado para la generacion
de energia y arranque de motores, y
nada adecuado para la soldadura.

Diferencias técnicas

Sin entrar en excesivos tecnicismos,
podemos afirmar que la mayor capaci-
dad de los alternadores asincronos
reside en la posibilidad de erogar diver-
sas tensiones, seglin la motosoldadora
trabaje en vacio o en carga, facilitando

ALTERNADORES ASINCRONOS Vs.
ALTERNADORES SINCRONOS (cuadro comparativo)

Caracteristicas

Constructivas

Alternador asincrono MOSA

Simple y fiable, no

ernadores sincronos:

qué sueldo?

el cebado del arco en vacio y adaptan-
dose a la tensién optima de soldadura
cuando se esta soldando garantizando,
de este modo, los parametros metalo-
graficos precisos.

Por el contrario, los alternadores
sincronos erogan siempre la misma
tension, que si bien permiten el cebado
del electrodo, cuando estin soldando
siempre mantienen la misma tension
alta. Esto deriva en el sobrecalenta-
miento del electrodo y del material a
soldar, obteniendo en la mayoria de los

Altern. sincrono normal

Mas complejo, la mayoria

recisa escobillas no precisa escobillas

Intensidad de soldadura

Tensién de soldadura

Constante

Variable

Autorregulable amperaje/voltaje

Corriente auxiliar
monofisica

Eroga 2/3 de la
potencia total

Voltaje constante

Eroga |/3 de la
potencia real

Alimentacién de inverters

Aplicaciones de
corriente auxiliar

de plastico, y transformadores.
Soldaduras de tubos

Idéneo para arranque
de motores

ideal para cargas resistivas

De proteccion

No precisa proteccién

contra cortocircuito
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Precisa proteccion
contra cortocircuito




DIFERENCIAS APLICATIVAS

Motosoldadoras
Técnicas MOSA
TIG Si

MIG / MAG Si (modelos DSP)

Polaridad Inversa / Directa

Calidad de soldadura
Tipo electrodos

Producto

Metalogrifica
Todos
Acero / aluminio;

Acero inoxidable / Cobre
/ Niquel / Cadmio

Tipos de metales

Motosoldadoras normales

(sincronas) CA
No
No
No
o metalogrifica
Algunos

Aceros

casos una soldadura deficiente por lo
que respecta a la calidad metalografica
y a los efectos térmicos derivados de
sobrecalentamiento, que propician la
aparicion de grietas.

Punto de vista del consumidor

Cuando se trata de adquirir una
motosoldadora, el consumidor suele
fijarse primero en la potencia de la
maquina, que se racionaliza o bien por
la intensidad méaxima de soldadura, o
bien por el diametro maximo del elec-

trodo que puede fundir. Una vez defi-
nida la potencia, lo siguiente es esco-
ger el tipo de motorizacion. Motor de
gasolina de cuatro tiempos si el peso
es un atributo importante, o diésel si
lo que prima es la economia de fun-
cionamiento.

Concretadas estas caracteristicas, la
mayoria de consumidores fijan su aten-
cién en el precio obviando, quizd, otras
caracteristicas o atributos de las moto-
soldadoras que, de tenerlas en cuenta o
no, limitan en mucho las capacidades

aplicativas y las posibili-

Tension de cebado
70V

3sv

20v

CURVA CARACTERISTICA DE CORRIENTE DE UN
ALTERNADOR ASINCRONO MOSA, IDEAL PARA 5OLDADURA

Intervalo de
tension de
soldadura de 20
a3isv

TENSION 9

dades de llevar a cabo
trabajos precisos de sol-
dadura.

Las motosoldadoras
MOSA aportan, ademas
de la adopcion de alter-
nadores asincronos ido-
neos para soldadura,
varias caracteristicas adi-
cionales que las diferen-
cian aln mas de las otras.
Estas caracteristicas
especiales son el tipo de
corriente de soldadura,
que en todas las moto-

INTENSIDAD e

soldadoras de MOSA es
continua, y la regulacién
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Motosoldadoras normales
(sincronas) CC
No
[\[e)
Inversa o directa
No metalogrifica
Algunos

Aceros / Aluminio

CURVA CARACTFRISTICA OF CORRIENTFE DF UN
ALTERNADOR SINCRONO IDEAL PARA GF, ADAPTADO
PARA SOLDADURA

\Jms«in de cebado

y de soldadura 70 V

TENSION e

INTENSIDAD =)

electroénica del arco que se ofrece en la
mayoria de maquinas. La regulacion
electroénica del arco permite mantener
el arco neutralizando y corregir las
oscilaciones de la distancia (de aleja-
miento y la excesiva profundidad del
electrodo) inherentes al operario. Estas
caracteristicas son exclusivas de MOSA
y estan amparadas por patentes inter-
nacionales.

El cuadro de arriba pone de relieve
las ventajas que tienen las motosolda-
doras técnicas en relacién a las moto-
soldadoras sincronas o normales. A
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